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    需具备焊接规范的遥控调节；在电源电压波动大的地点焊接时，焊机需加装电源电压波
动补偿装置；在50Hz、60Hz两地区施焊时，则应用50Hz、60Hz的通用焊机。对交流弧焊机应根据
操作条件，采用防触电装置，但为了在任意操作条件下使用，则应采用带内藏型防触电装置的焊
机。焊机的使用方法使用焊机时，首先必须考虑充分发挥其性能，并遵照焊机使用说明书所说明
的注意事项有效地使用。容许负载持续率弧焊机是以电弧断续燃烧为前提的。电弧燃烧时间与全
部焊接时间之比祢之谓“负载持续率”。铭牌上所表示的额定负载持续率，系指额定输出电流时
的负载持续率，它是由线圈的温升所决定的。因此，若工作电流小，则允许提高负载持续率。容
许负载持续率和工作电流之间的关系可由下式算出：因此，若工作电流比额定输出电流小时，可
提高额定负载持续率；或者，若降低额定负载持续率，则可提高额定输出电流。整流弧焊机由于
整流元件的热容量小，所以不能用比额定输出电流大的电流焊接。减少电能损耗电弧焊接时电流
一般都是较大的，因此，根据不同的工作情况，焊接电缆应尽可能短，因为长电缆造成的能量损
失较大。比如38mm2长60m的电缆，工作电流300A，通电时间1天4h。1个月工作20天。

   
深圳市骏捷智能装备有限公司在客户和行业中树立了良好的企业形象。广东铜箔设备价格

焊接设备正接法：直流电弧焊时，焊件接电焊机输出端的正极，焊枪（焊钳）接输出端的负
极的接线法，叫“正接法”也称正极性。反接法：直流电弧焊时，焊件接电焊机输出端的负极，
焊枪（焊钳）接输出端的正极的接线法，叫“反接法”也称反极性。碱性焊条（结507等）、碳弧
气刨、CO2焊接均用反接法。为什么直流TIG焊二次输出回路接为直流正接？适合于哪些金属材料
的焊接：直流正接时，钨极为负极，阴极区发射电子，温度低，钨极不容易烧损，可以使用较大
的焊接电流。适合焊接碳钢、不锈钢、铜、钛及难熔活性金属钼、铌、钽等。广东铜箔设备价格
深圳市骏捷智能装备有限公司以客户至上为理念，为客户提供咨询服务。

焊接设备铝合金焊接的特点：铝合金由于重量轻、比强度高、耐腐蚀性能好、无磁性、成形
性好及低温性能好等特点而被普遍地应用于各种焊接结构产品中，采用铝合金代替钢板材料焊接，
结构重量可减轻50%以上。铝合金焊接有几大难点：①铝合金焊接接头软化严重，强度系数低，这
也是阻碍铝合金应用的很大障碍；②铝合金表面易产生难熔的氧化膜（Al2O3其熔点为2060℃），
这就需要采用大功率密度的焊接工艺；③铝合金焊接容易产生气孔；④铝合金焊接易产生热裂纹；
⑤线膨胀系数大，易产生焊接变形；⑥铝合金热导率大（约为钢的4倍），相同焊接速度下，热输
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入要比焊接钢材大2～4倍。

等速送丝系统下,当弧长变化时引起电流和熔化速度变化,使弧长恢复的作用成为电源电弧系
统的自身调节作用。使用的焊丝直径越细，电弧的自身调节作用越强，电弧越稳定，飞溅越少。
这就是CO2焊接用细焊丝的原理。CO2焊机通过先进的控制技术，电弧的自身调节作用好，性能稳
定。焊机的负载持续率：负载持续率指焊接电源在一定电流下连续工作的能力。国标规定手工焊
额定负载持续率为60%，自动或半自动为60%和100%。如：500KR2焊机在额定负载持续率60%时的
额定电流是500A，在实际负载持续率100%（自动焊）时，其焊接电流≤387A。公司拥有现代化厂房，
配备多条先进的生产线、流水装配线，实验室。

电焊设备操作要求：1、焊工必须经安全技术培训、考核，持证上岗。2、作业时应穿戴工作
服、绝缘鞋、电焊手套、防护面罩、护目镜等防护用品，高处作业时需系安全带。
3、焊接作业现场周围10m范围内不得堆放易燃易爆物品。4、雨、雪、风力六级(含)以上天气不
得露天作业。雨、雪后应去除积水、积雪后方可作业。使用电焊设备应按照如下要求进行操作：
电焊设备的安装、修理和检查必须由电工进行。焊机和线路发生故障时，应立即切断电源，并通
知电工修理。使用电焊机前，必须检查绝缘及接线情况，接线部分不得腐蚀、受潮及松动。严禁
用拖拉电缆的方法移动焊机，移动电焊机时，必须切断电源。焊接中途突然停电，必须立即切断
电源。深圳市骏捷智能装备有限公司将以质量高的设备，完善的服务与尊敬的用户携手并进！广
东铜箔设备价格

深圳市骏捷智能装备有限公司重信誉、守合同，严把设备质量关，热诚欢迎广大用户前来咨
询考察，洽谈业务！广东铜箔设备价格

什么叫焊接电源？答：电焊机中，供给焊接所需的电能并具有适宜于焊接电气特性的设备称
为焊接电源。2.为什么对弧焊电源有特殊要求？有哪些要求？答：为了保证焊接电弧稳定燃烧和
适应各种焊接工艺要求，弧焊电源具有下列特殊要求：〈1〉弧焊电源的静特性（或称外特
性）——即稳态输出电流和输出电压之间的关系，有下降特性（恒流特性）和平特性（恒压特
性）。A、焊条电弧焊、TIG焊和碳弧气刨电源的外特性是下降（恒流）特性；B、CO2/MAG/MIG电弧焊
电源的外特性是平特性（恒压特性）。广东铜箔设备价格


